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Euroinnova International Online Education

Especialistas en Formacion Online

SOMOS
EUROINNOVA
INTERNATIONAL
ONLINE
EDUCATION

Euroinnova International Online Education inicia su
actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta
escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiantes de experimentar un
crecimiento personaly profesional con formacién
eminentemente practica.

Nuestra visién es ser una escuela de formacién online
reconocida en territorio nacional e internacional por
ofrecer una educacién competente y acorde con la

realidad profesional en busca del reciclaje profesional.

Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida
real como pilar de nuestra metodologia, estrategia que
pretende que los nuevos conocimientos se incorporen
de forma sustantiva en la estructura cognitiva de los
estudiantes.

R

CERTIFICACION
EN CALIDAD

www.euroinnova.edu.es

Euroinnova International Online Education es miembro de pleno
derecho en la Comision Internacional de Educacién a Distancia,
(con estatuto consultivo de categoria especial del Consejo
Econdémico y Social de NACIONES UNIDAS), y cuenta con el
Certificado de Calidad de la Asociacion Espafiola de
Normalizacion y Certificacion (AENOR) de acuerdo a la
normativa ISO 9001, mediante la cual se Certifican en Calidad
todas las acciones formativas impartidas desde el centro.
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Descubre Euroinnova International Online Education

Nuestros Valores

_/z:\

B> L

ACCESIBILIDAD HONESTIDAD

Somos cercanos y Comprensivos, Somos claros y transparentes,
trabajamos para que todas las nuestras acciones tienen como Ultimo
personas tengan oportunidad de objetivo que el alumnado consiga sus
seguir form&ndose. objetivos, sin sorpresas.

PRACTICIDAD

Formacion practica que suponga un
aprendizaje significativo. Nos
esforzamos en ofrecer una
metodologia practica.

EMPATIA

Somos inspiracionales y trabajamos
para entender al alumno y brindarle
asf un servicio pensado pory para él

A dia de hoy, han pasado por nuestras aulas mas de 300.000 alumnos provenientes de
los 5 continentes. Euroinnova es actualmente una de las empresas con mayor indice de
crecimientoy proyecciéon en el panorama internacional.

Nuestro portfolio se compone de cursos online, cursos homologados, baremables
en oposiciones y formacion superior de postgrado y master.

www.euroinnova.edu.es
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DURACION
0560 horas

MODALIDAD
OOnline

CENTRO DE FORMACIéN:
Euroinnova International
Online Education
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EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

Carion

TITULACION

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Certificado de Profesionalidad TCPP0312 Hilaturay Telas No
Tejidas, regulada en el Real Decreto correspondiente, y tomando como referencia la
Cualificacién Profesional. De acuerdo a la Instruccion de 22 de marzo de 2022, por la que se
determinan los criterios de admision de la formacion aportada por las personas solicitantes
de participacién en el procedimiento de evaluacién y acreditacién de competencias
profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral o vias no formales de formacién.
EUROINNOVA FORMACION S.L. es una entidad participante del fichero de entidades del
Sepe, Ministerio de Trabajo y Economia Social.

o , CUALIFICAZ i o
ﬂn EUROINNOVA Titulacién Expedida por - Titulacion Avalada para el
; INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION Euro(l)r:‘lr;i‘:]veaElgljiggiaot:]onal ﬁ Desarrollo de las Competencms
'; Profesionales R.D. 1224/2009

oy

Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte de Euroinnova International Online Education via
correo postal, la titulacién que acredita el haber superado con éxito todas las pruebas de conocimientos
propuestas en el mismo.

Esta titulaciéon incluird el nombre del curso/master, la duracién del mismo, el nombre y DNI del alumno, el
nivel de aprovechamiento que acredita que el alumno superé las pruebas propuestas, las firmas del
profesor y Director del centro, y los sellos de la instituciones

gue avalan la formacidn recibida (Euroinnova Internaional Online Education y la Comisién Internacional
para la Formacién a Distancia de la UNESCO).

AENOR | AENOR [
www.euroinnova.edu.es :
(oo | [ ] *
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EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION
NOMBRE DEL ALUMNO/A

con NGmero de Documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accién Formativa

de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacion de EUROINNOVA en la convocatoria de XXX

¥ para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX

Con un nivel de aprovechamiento ALTO

Y para que conste expido la presente TITULACION en

Granada, a (dia) de (mes) del (afio)

La Direccion General Firma del. Alumno/a

NOMBRE DEL DIRECTOR ACADEMICO sello NOMBRE DEL ALUMNO

www.euroinnova.edu.es
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En el dmbito de la familia profesional Textil, Confeccién y Piel es necesario conocer los
aspectos fundamentales en Hilatura y Telas No Tejidas. Asi, con el presente curso del area
profesional Produccién de Hilos y Tejidos se pretende aportar los conocimientos necesarios
para conocer los principales aspectos en Hilatura y Telas No Tejidas.

OBJETIVOS

e Reconocer materias y productos en procesos textiles.
e Preparar las maquinas y realizar la produccién de hilatura.
e Preparar las maquinas y realizar la produccién de telas no tejidas.

A QUIEN VA DIRIGIDO

Este curso esta dirigido a los profesionales de la familia profesional Textil, Confeccién y Piel
y mas concretamente en el drea profesional Produccién de Hilos y Tejidos, y a todas aquellas
personas interesadas en adquirir conocimientos relacionados en Hilaturay Telas No Tejidas.

PARA QUE TE PREPARA

La presente formacion se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad
TCPP0312 Hilatura y Telas No Tejidas certificando el haber superado las distintas Unidades
de Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacién de las Competencias
profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacion no formal, via
por la que va a optar a la obtencién del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a
través de las respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades
Auténomas, asi como el propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de
reconocimiento de las competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral).

www.euroinnova.edu.es



https://euroinnova.edu.es/tcpp0312-hilatura-y-telas-no-tejidas-online
https://euroinnova.edu.es/tcpp0312-hilatura-y-telas-no-tejidas-online/#solicitarinfo

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

TCPP0312 Hilatura y Telas No Tejidas (Certificado de v 1 b SolicitainF o ki
Profesionalidad Completo) €er curso en la we OlCICa Informacion gracis

SALIDAS LABORALES

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

Textil, Confecciény Piel / Produccién de Hilos y Tejidos
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FORMAS DE PAGO _——
- Tarjeta de crédito. . e :
Torserence. @

- Paypal. bizum -
- Bizum.
- PayU. Wb’ 7 M Fracciona tu pago con la
- Amazon Pay. garantia de
LLAMANOS GRATISAL & Innovapay
FINANCIACION Y BECAS

EUROINNOVA continta ampliando su programa de becas para acercar y posibilitar el aprendizaje continuo al
maximo numero de personas. Con el fin de adaptarnos a las necesidades de todos los perfiles que
componen nuestro alumnado.

Euroinnova posibilita el
acceso a la educacion
mediante la concesion
de diferentes becas.

BECA
Desempleados

Ademas de estas ayu-
das, se ofrecen Facilida-
des economicas y me-
todos de financiacion
personalizados 100 %
sin intereses.

BECA
Emprende

BECA
Antiguos
Alumnos

www.euroinnova.edu.es
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LIDERES EN FORMACION ONLINE

7 Razones para confiar en Euroinnova

v/ 25% de alumnos internacionales.

v/ 97% de satisfaccion.

v 100% lo recomiendan.

v Mas de la mitad ha vuelto a
estudiar en Euroinnova

NUESTRA EXPERIENCIA

v Mas de 20 afios de experiencia.

' Mas de 300.000 alumnos vya se han
formado en nuestras aulas virtuales

« Alumnos de los 5 continentes.

Las cifras nos avalan

< 4,7 Ak hkA

4,7 kKA 8.582 '] 5.856
\7 2.625 opiniones 0

12.842 opiniones suscriptores suscriptores

NUESTRO EQUIPO

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas de 300
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en a atencién al alumnado.

NUESTRA METODOLOGIA

—_—

@ APRENDIZAJE SIGNIFICATIVO

- 100% ONLINE

Jm— —

Estudia cuando y desde donde quieras.
Accede al campus virtual desde cualquier

dispositivo.
EQUIPO DOCENTE

O L]
@ ESPECIALIZADO

Euroinnova cuenta con un equipo de
profesionales que haradn de tu estudio una
experiencia de alta calidad educativa

www.euroinnova.edu.es

Con esta estrategia pretendemos que los
nuevos conocimientos se incorporen de
forma sustantiva en la estructura cognitiva
del alumno.

% NO ESTARAS SOLO

Acompafamiento por parte del equipo de
tutorizacién durante toda tu experiencia
como estudiante.

oo,
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CALIDAD AENOR

« Somos Agencia de Colaboracién N° 9900000169 autorizada por el Ministerio
de Empleo y Seqguridad Social.

« Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad
AENOR.

« Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por a ISO 9001

-'t!:,
AENOR | AENOR Bt
GESTION GESTION I Q N E T
DE LA CALIDAD AMBIENTAL

.
1S0 3001 1S014001 LTD

CONFIANZA
60L§A DE EMPLEO
Contamos con el sello de Y PRACTICAS
Confianza Online y Disponemos de Bolsa de
colaboramos con la Empleo propia con diferentes
Universidades mas ofertas de trabajo, y facilitamos
o la realizacidon de practicas de
prestigiosas, empresa a nuestro alumnado.
Administraciones Publicas y

Empresas Software a nivel Somos agencia de colaboracion

: _ ) _
Nacional e Internacional. N° 9900000169 autorizada por
el Ministerio de Empleoy

Seguridad Social.
*
O * o oreRa be MNP
e | Y SEGURIDAD SOCIAL
CONFIANZA
ONLINE
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SOMOS DISTRIBUIDORES DE FORMACION

Como parte de su infraestructuray
como muestra de su constante
expansioén, Euroinnova incluye dentro
de su organizacién una editorial y una
imprenta digital industrial.

ONLINE EDUCATION

www.euroinnova.edu.es
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ALIANZAS Y ACREDITACIONES
—

UCAM s UCAV

| UNIVERSIDAD I\
CATOLICA DE MURCIA Q DE

WERS,
=

www.ucavila.es

Universidad Europea
Miguel de Cervantes

N3 UNIVERSIDAD H
|Im 4 udima
EBRIJA

utc &£@ ™N.oTus UANE UTEG::..

Universidad Tres Culturas

SAN IGNACIO
UNIVERSITY
MIAMI, FL
W#m. ki FONDO
n R AENOA
Unlun Europea de Andalucia * g * EUROPEO et O Provesdores 8¢ FLeseas

@“ W UDAVINCI @ ecampus

15014001

] |
CO AENOR | AENOR ﬁ "‘ EHETIEIED
©5 CecapP s || et hdobe | ASSOCIATE
one

150 9001

CONFIANZA
INLIN

J Microsoft®

AMaDEUS SR  |2i8ie| K2R Google
S " | t Aceredited Technical Associate .': O r E du Catl OI’]
pecialls HP ExpertONE

Your technology partner softwa re

www.euroinnova.edu.es
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Programa Formativo

MODULO 1. TECNOLOGIA TEXTIL BASICA

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIAS TEXTILES Y SU FORMA DE PRESENTACION A LOS
TRATAMIENTOS INTEGRALES DE MANUFACTURA TEXTIL.

1. Identificacién de las fibras textiles y sus mezclas.
1. - Clases de fibras.
2. - Caracteristicas Fisicas y quimicas de las distintas fibras textiles.
3. - Tipos de mezclas de fibras mas habituales en el mercado segln sus
aplicaciones.
2. Formas de presentacién de los diferentes productos textiles (floca, cinta, hilo, hilado,
tejido, no tejido).
1. - Criterios de manipulacién y de circulacién interior.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS TEXTILES BASICOS Y MAQUINARIA EN LOS
TRATAMIENTOS DE LAS MATERIAS TEXTILES.

1. Procesos de hilatura:
. - Tipos de hilo, segun su estructura (un cabo, dos cabos, monofilamentoy
multifilamento).
. - Tipos de hilo, segln su proceso de elaboracién (convencional, open-end)
. - Caracteristicas de los hilos.
. - Masa lineal, torsion, resistencia, vellosidad y friccion.
. - Fundamento de los procesos de hilatura en funcion del hilo a elaborar.
6. - Maquinaria, accesorios y sistemas de control.
2. Procesos de tisaje:
1. - Tipos de tejido
2. - Tipos (calada, jacquard, punto, técnicos, recubiertos, inteligentes, estructuras
no tejidas).
3. - Caracteristicas de los tejidos:
4. - Peso, densidad, titulo de los hilos, resistencia a la tracciéon y al desgarro).
5. - Fundamento de los procesos de tisaje en funcién del tejido a elaborar.
6. - Maquinaria, accesorios y sistemas de control.
3. Tratamientos de ennoblecimiento de las materias textiles:
1. - Operaciones de ennoblecimiento:
. - Preparacién y blanqueo.
. - Tintura.
. - Estampacién.
. - Aprestosy acabados.
. - Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles:
. - Fisicas (ancho, largo, espesor, tupidez, caida, acabado, presentacién,jK).
. - Quimicas (color, tipo de blanco, solidez, tacto, apresto,..).

[N

ur b WN

0o ~NoOUT DWN

www.euroinnova.edu.es
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9. - Fundamento de los procesos de ennoblecimiento textil en funcién de la
materia textil a ennoblecer.
10. - Maquinaria, accesorios y sistemas de control.

UNIDAD DIDACTICA 3. FORMAS HABITUALES DE IDENTIFICAR LOS TRATAMIENTOS A
REALIZAR.

1. Identificar las diferentes Formas de presentacion y los cédigos de identificacién de las
materias textiles segun su estado de elaboracion.
2. Formas de identificacion de las caracteristicas iniciales de las materias textiles.
Interpretar las diferentes operaciones en base a su destino parcial y final.
4. Identificacion de los lotes textiles durante el proceso:
1. - Control fisico-informatico.
2. - Etiqueta, hoja de produccioén.
3. - Codigo por barras y RFID.
5. Cddigos que identifican el lote o partida (nGmero, proceso, kilos, metros,
tratamientos,...).
6. Interpretar e incorporar la informacién necesaria durante su tratamiento:
1. - Fechas deinicio y final.
2. - Fechas de cada tratamiento parcial.
3. - No conformidades.
7. Trazabilidad:
1. - Concepto y finalidad.

w

UNIDAD DIDACTICA 4. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO DE LAS MATERIAS Y
PRODUCTOS TEXTILES.

1. Controles de entrada de las materias textiles:
1. - Diferentes formas de presentacion (unidades, plegadores, metros, kilos,
paquetes, otros).
2. - Defectos de manipulaciéon (manchas, roturas, roces, desgarros, mojaduras,
otros).
3. - Control de las incidencias y criterios de no conformidad en la recepcién.
4. - Condiciones de almacenamiento de las materias y productos textiles
(temperatura, humedad, calor, ambiente, luz).
2. Riesgos derivados por las condiciones defectuosas en el almacenaje de las materias 'y
productos textiles.

MODULO 2. PRODUCCION DE HILATURA

UNIDAD FORMATIVA 1. CONTROL DE CALIDAD EN HILATURA
UNIDAD DIDACTICA 1. CONTROL ESTADISTICO DE CALIDAD.

1. Tipos de distribuciones de datos.
1. - Distribucion normal.
2. - Otras distribuciones.

2. Pardmetros de posicion.

www.euroinnova.edu.es
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1. - Media aritmética.

2. - Mediana.
3. -Moda.

3. Parametros de dispersion.
1. -Rango.

2. - Desviacién tipica.
3. - Coeficiente de variacién porcentual.
4. - Rango medio porcentual.

UNIDAD DIDACTICA 2. PLANES DE MUESTREO

1. Finalidad de un plan de muestreo.

2. Tipos de planes de muestreo.

3. Military Standards.

4. Otros planes de muestreo de aplicacion en los procesos de hilatura.

UNIDAD DIDACTICA 3. CONTROL DE CALIDAD POR VARIABLES Y POR ATRIBUTOS.

Control de calidad por variables. Planes de mejora continua.
Graficos cronolégicos de control.
Control de calidad por atributos. Planes de mejora continua.
Graficos cronolégicos de control.
Correlaciones estadisticas.

1. - Correlacion lineal.

2. - Correlaciéon de Spearman.

AN =

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCEDIMIENTOS DE INSPECCION.

Normas de calidad en hilatura.
Tolerancias industriales para el titulo de los hilos de fibra corta.
Tolerancias industriales para el titulo de los hilos de fibra larga.
Tolerancias industriales para la regularidad de masa de los hilos de fibra corta.
Tolerancias industriales para la regularidad de masa de los hilos de fibra larga.
Tolerancias industriales para el comportamiento dinamométrico de los hilos de fibra
corta.

7. Tolerancias industriales para el comportamiento dinamométrico de los hilos de fibra

larga.

8. Tolerancias industriales para la vellosidad de los hilos de fibra corta.

9. Tolerancias industriales para la vellosidad de los hilos de fibra larga.
10. Tolerancias industriales para el coeficiente de friccion de los hilos de fibra corta.
11. Tolerancias industriales para la el coeficiente de friccién de los hilos de fibra larga.

UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESOS DE HILATURA

oukhwnNn-=

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE HILATURA DE FIBRA LARGA, TIPO LANERO.

1. Principios tecnoldgicos de un proceso general de hilatura.
2. Diferentes sistemas de hilatura para las fibras naturales, artificiales y sintéticas y sus
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mezclas.
3. Fases del proceso lanero:
1. - Lavado de la lana, transporte y ensimado.
2. - Apertura de balas, batido y mezcla.
3. - Disgregacioén de fibras y fFormacion de cintas en cardas de cilindros.
4. - Transformacién de cables en cintas de fibras discontinuas por corte o desgarro.
5. - Regularizacién de masa de las cintas en el "gill".
6. - Peinado y repeinado de las fibras.
7. - Preparacién en fino en la mechera de frotacion.
8. - Obtencién de hilos en la continua de anillos.
9
10

. - Acabado de los hilos (vaporizado, bobinado y parafinado, reunido y retorcido).
. - Condiciones ambientales en las diferentes salas del proceso de hilatura.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE HILATURA DE FIBRA CORTA, TIPO ALGODONERO.

1. Fases del proceso algodonero:
1. - Apertura, limpieza y mezcla.
2. - Disgregacion de fibras y formacién de cintas en cardas de chapones.
3. - Regularizacién de masa de las cintas en el manuar.
4. - Peinado de las fibras.
5. - Preparacién en fino en la mechera de torsion.
6. - Obtencién de hilos en la continua de anillos y en la continua "open-end".
7. - Acabado de los hilos (vaporizado, bobinado y parafinado, reunido y retorcido).
8. - Condiciones ambientales en las diferentes salas del proceso de hilatura.

UNIDAD DIDACTICA 3. PARAMETROS DE UN HILO DE FIBRA CORTAY SU RELACION CON LA
CALIDAD DE LOS TEJIDOS FABRICADOS.

1. Titulo.
1. - Determinacién del titulo de un hilo de fibra corta.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variaciéon porcentual y
limites de confianza).
2. Torsién y retorsion.
1. - Determinacion de la torsion y retorsion de un hilo de fibra corta.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variacién porcentual y limites de confianza).
3. Regularidad de masa.
1. - Determinacion de la regularidad de masa de cintas, mechas e hilos de fibra
corta a unoy avarios cabos.
2. - Interpretacion de regularigramas y espectrogramas.
4. Comportamiento dinamométrico.
1. - Determinacion de la resistencia y alargamiento medios a la traccién y tenacidad
de un hilo de fibra corta.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variacion porcentual y limites de confianza).
3. -Interpretacién de diagramas dinamométricos.
5. Vellosidad.
1. - Determinacion de la cantidad de pelos por metro de un hilo de fibra corta.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variacion porcentual y limites de confianza de cada
longitud de pelo).
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6. Coeficiente de friccion.
1. - Determinacion del coeficiente de friccion de un hilo de fibra corta.
2. - Variabilidad. Interpretacién de registros graficos.

UNIDAD DIDACTICA 4. PARAMETROS DE UN HILO DE FIBRA LARGA Y SU RELACION CON LA
CALIDAD DE LOS TEJIDOS FABRICADOS.

1. Titulo.
1. - Determinacion del titulo de un hilo de fibra larga.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variacién porcentual y
limites de confianza).
2. Torsiény retorsion.
1. - Determinacion de la torsién y retorsién de un hilo de fibra larga.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variacién porcentual y limites de confianza).
3. Regularidad de masa.
1. - Determinacion de la reqularidad de masa de cintas, mechas e hilos de fibra
larga a unoy avarios cabos.
2. - Interpretacion de regularigramas y espectrogramas.
4. Comportamiento dinamométrico.
1. - Determinacion de la resistencia y alargamiento medios a la traccién y tenacidad
de un hilo de fibra larga.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variacién porcentual y limites de confianza).
3. - Interpretacion de diagramas dinamométricos.
5. Vellosidad.
1. - Determinacion de la cantidad de pelos por metro de un hilo de fibra larga.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variacién porcentual y limites de confianza de cada
longitud de pelo).
6. Coeficiente de friccion.
1. - Determinacion del coeficiente de friccion de un hilo de fibra larga.
2. - Variabilidad. Interpretacién de registros graficos.

UNIDAD FORMATIVA 3. MAQUINAS Y EQUIPOS DE HILATURA

UNIDAD DIDACTICA 1. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO DE LAS MATERIAS Y
PRODUCTOS TEXTILES.

1. Controles de entrada de las materias textiles:
1. - Diferentes formas de presentacion (unidades, plegadores, metros, kilos,
paquetes, otros).
2. - Defectos de manipulaciéon (manchas, roturas, roces, desgarros, mojaduras,
otros).
3. - Control de las incidencias y criterios de no conformidad en la recepcién.
4. - Condiciones de almacenamiento de las materias y productos textiles
(temperatura, humedad, calor, ambiente, luz).
2. Riesgos derivados por las condiciones defectuosas en el almacenaje de las materias 'y
productos textiles.

www.euroinnova.edu.es



https://euroinnova.edu.es/tcpp0312-hilatura-y-telas-no-tejidas-online
https://euroinnova.edu.es/tcpp0312-hilatura-y-telas-no-tejidas-online/#solicitarinfo

£ euroinnNOVA AE[1Y EUROINNOVA
QO[EH mrsmnomscomn sovcaron LB/E S romvmonn v eovcmion
))ﬂ'fﬂnm.\\“’& ,n"uun\.\*“&

TCPP0312 Hilatura y Telas No Tejidas (Certificado de Vercorsoenlaiveb Solicitainiormarioniarabis
Profesionalidad Completo) 9

UNIDAD DIDACTICA 2. MAQUINAS Y EQUIPOS PARA EL PROCESO DE HILATURA DE FIBRAS
LARGAS.

1. Calculos de produccién:
1. - Produccién a partir de datos de salida.
2. - NUmero de salida en funcién de los doblados y estirados parciales.
3. - Calculo de transmisiones. Engranajes y poleas.
4. - Calculo de subproductos y rendimientos de maquinas.
2. Descripcidn, ajuste y manejo de lavaderos de lanas.
1. - Dosis de los productos de lavado.
2. - pH de los banos.
3. - Regulaciones en secadero.
3. Descripcién, ajuste y manejo de abridoras y mezcladoras. Instalaciones de ensimaje,
transporte neumatico y silos de almacenado.
1. - Revoluciones del érgano abridor de batidoras y mezcladoras para cada materia.
2. - Ajuste de rejillas en batidoras y mezcladoras.
3. - Contenido porcentual de la mezcla.
4. - Dosis de los productos de ensimaje.
4. Descripcién, ajuste y manejo de cardas de cilindros.
1. - Guarniciones.
2. - Velocidades.
3. - Galgajes.
4. - Dispositivos de eliminaciéon de materia vegetal.
5. - Reguladores de masa.
5. Descripcién, ajuste y manejo de cortadoras y desgarradoras de cables de fibras
quimicas.
1. - Seleccion del 6rgano de cortado para cada longitud de fibra.
2. - Estirados parciales y temperatura de cada zona de la desgarradora.
6. Descripcion, ajuste y manejo de “gills”.
. - Tipo de cabezal de peines en funcién de cada paso de proceso.
2. - Ajuste del tren de estirado (ecartamientos, presiones).
3. - Estirado previo y principal.
4. - Tipos de filetas.
5. - Numero de salidas.
6. - Sistemas de regulacién.
7. Descripcién, ajuste y manejo de peinadoras.
1. - Peine fijo y peine circular.
2. - Ecartamientos.
3. - Regulacién de la superposicion de la materia peinada.
4. - Subproductos.
8. Descripcién, ajuste y manejo de mechera de frotacion.
1. - Tren de estirado (ecartamientos, presiones, estirados parciales y total).
2. - Frotacién segln materia a procesar.
3. - Cambios automaticos.
9. Descripcién, ajuste y manejo de continua de hilar de anillos convencional y “sirospun”.
1. - Tren de estirado (ecartamientos, presiones, bolsas, dureza de los cilindros, clip,
estirado parcial y estirado total).

—_—
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2. - Arosy cursores.

3. - Regulacién de la formacion de la husada.

4. -"Sirospun”.

5. - Cambios automaticos. Conexién continua-bobinadora.
10. Descripcion, ajuste y manejo de bobinadora y retorcedora de doble torsion.

1. - Cilindros bobinadores (dngulo y densidad de plegado).

2. - Parafinado.

3. - Cabezal retorcedor de doble torsién (revoluciones, tensores y ensimado del

hilo).

11. Descripcion, ajuste y manejo de continuas para obtener hilos de fantasia.
. - Baguillas.
2. - Serreta.
3. - Nudos.
4
5

[N

. - Gatas de hilatura y gatas “shantung”.
. - Chenillas.

UNIDAD DIDACTICA 3. MAQUINAS Y EQUIPOS PARA EL PROCESO DE HILATURA DE FIBRAS
CORTAS.

1. Calculos de produccién:
1. - Produccién a partir de datos de salida.
2. - NUimero de salida en funcién de los doblados y estirados parciales.
3. - Cdlculo de transmisiones. Engranajes y poleas.
4. - Calculo de subproductos y rendimientos de maquinas.
2. Descripcidn, ajuste y manejo de abridoras, limpiadoras y mezcladoras.
1. - Revoluciones del 6rgano abridor de batidoras y mezcladoras para cada materia.
2. - Ajuste de rejillas en batidoras y mezcladoras.
3. - Contenido porcentual de la mezcla.
3. Descripcién, ajuste y manejo de cardas de chapones.
1. - Guarniciones.
2. - Velocidades.
3. - Galgajes.
4. - Reguladores de masa.
4. Descripcién, ajuste y manejo de manuares.
1. - Ajuste del tren de estirado (ecartamientos, presiones).
2. - Estirado previo y principal.
3. -Tipos de filetas.
4. - Nimero de salidas.
5. - Sistemas de regulacion.
5. Descripcion, ajuste y manejo de peinadoras.
1. - Peine fijo y peine circular.
2. - Ecartamientos.
3. -Regulacién de la superposicion de la materia peinada.
4. - Subproductos
6. Descripcion, ajuste y manejo de mechera de torsion.
1. - Tren de estirado (ecartamientos, presiones, estirados parciales y total).
2. - Torsion. Vueltas del huso para cada materia a procesar.
3. - Cambios automaticos.
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7. Descripcioén, ajuste y manejo de continua de hilar de anillos y “open-end”.
1. - Tren de estirado (ecartamientos, presiones, bolsas, dureza de los cilindros, clip,
estirado parcial y estirado total).
2. - Arosy cursores.
3. - Regulaciéon de la formacién de la husada.
4. -"Open-end”: Disgregadores, rotores y compactadores del hilo.
5. - Cambios automaticos. Conexién continua-bobinadora.
8. Descripcién, ajuste y manejo de bobinadoray retorcedora de doble torsién.
1. - Cilindros bobinadores (dngulo y densidad de plegado).
2. - Parafinado.
3. - Cabezal retorcedor de doble torsién (revoluciones, tensores y ensimado del
hilo).

UNIDAD DIDACTICA 4. MANTENIMIENTO DE LAS MAQUINAS Y EQUIPOS PARA EL PROCESO
DE HILATURA.

Mantenimiento. Tipos de mantenimiento: preventivo, predictivo y correctivo.
Manuales de mantenimiento preventivo.

Puesta a punto de las maquinas y equipos para el proceso de hilatura.
Procedimientos de montaje y desmontaje de las maquinas.

Planes de engrase y lubrificacién.

Elementos de mando, proteccion, accionamiento y medida.

Esquemas de conexionado eléctrico.

Aparatos y sistemas de medida aplicados al proceso de hilatura.

Elementos de potencia, mando, regulaciény control.

WoOoNOUL A WN =

UNIDAD FORMATIVA 4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO
EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

El trabajo vy la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:

Accidente de trabajo.

Enfermedad profesional.

Otras patologias derivadas del trabajo.

Repercusiones econémicas y de funcionamiento.

Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
La ley de prevencién de riesgos laborales.

. Elreglamento de los servicios de prevencion.

. Alcance y fundamentos juridicos.

. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
. Organismos nacionales.

. Organismos de caracter autonémico.

N hwWN =

_ e S A A
AU hWN=OL
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17. Planesy normas de seguridad e higiene:
1. - Politica de seguridad en las empresas.
2. - Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el sector textil, confecciéony
piel.
3. -Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene
personal.
4. - Documentacion sobre los planes de seguridad e higiene.

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS
LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
1. - Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
2. - El fuego.
5. Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1. - La fatiga fisica.
2. - La fatiga mental.
3. - Lainsatisfaccion laboral.
6. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:
1. - La proteccién colectiva.
2. - La proteccién individual.
7. Tipos de accidentes
8. Evaluacion primaria del accidentado.
9. Primeros auxilios.
10. Socorrismo.
11. Situaciones de emergencia.
12. Planes de emergencia y evacuacion.
13. Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

HwwnN =

UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS
PROCEDIMIENTOS SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1. Factoresy situaciones de riesgo:
1. - Riesgos mds comunes en el sector textil, confecciény piel.
2. - Métodos de prevencion.
3. - Protecciones en las maquinas e instalaciones.
4. - Medidas de seguridad en produccion, preparacién de maquinasy
mantenimiento.
2. Medios, equipos y técnicas de seguridad:
1. - Indumentaria y equipos de proteccion personal.
2. -Senales y alarmas.
3. - Equipos contra incendios.
3. Situaciones de emergencia:
1. - Técnicas de evacuacion.
2. - Extincién de incendios.
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4.

5.

Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente en la industria textil,
confecciony piel:

Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura).
Quimicos (vapores, humos, particulas en suspension, productos quimicos). Biolégicos
(Fibras, microbiolégicos).

Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos
sélidos y liquidos).

Normativa vigente sobre seqguridad medioambiental en el sector textil, confecciony
piel.

MODULO 3. PRODUCCION DE TELAS NO TEJIDAS

UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO
EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

O N hAWN =

El trabajoy la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:

Accidente de trabajo.

Enfermedad profesional.

Otras patologias derivadas del trabajo.

Repercusiones econémicas y de funcionamiento.

Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
La ley de prevencién de riesgos laborales.

. Elreglamento de los servicios de prevencion.
. Alcance y fundamentos juridicos.

Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
. Organismos nacionales.
. Organismos de caracter autonémico.

Planes y normas de seguridad e higiene:
1. - Politica de seguridad en las empresas.
2. - Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el sector textil, confecciény
piel.
3. - Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene
personal.
4. - Documentacion sobre los planes de seguridad e higiene.

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS
LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

1.
2.
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. Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
. Riesgos asociados al medio de trabajo:
1. - Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
2. - El fuego.
5. Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1. - La fatiga fisica.
2. - La fFatiga mental.
3. - Lainsatisfaccion laboral.
6. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:
1. - La proteccién colectiva.
2. - La proteccién individual.
7. Tipos de accidentes
8. Evaluacion primaria del accidentado.
9. Primeros auxilios.
10. Socorrismo.
11. Situaciones de emergencia.
12. Planes de emergenciay evacuacion.
13. Informacioén de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

B

UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS
PROCEDIMIENTOS SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1. Factoresy situaciones de riesgo:
1. - Riesgos mds comunes en el sector textil, confecciény piel.
2. - Métodos de prevencion.
3. - Protecciones en las maquinas e instalaciones.
4. - Medidas de seguridad en produccion, preparacién de maquinasy
mantenimiento.
2. Medios, equipos y técnicas de seguridad:
1. - Indumentaria y equipos de proteccion personal.
2. -Senales y alarmas.
3. - Equipos contra incendios.
3. Situaciones de emergencia:
1. - Técnicas de evacuacion.
2. - Extincién de incendios.

4. Sistemas de prevencién y proteccién del medio ambiente en la industria textil,
confeccion y piel:

5. Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura).
Quimicos (vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Bioldgicos
(Fibras, microbioldgicos).

6. Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos
solidos y liquidos).

7. Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confecciény
piel.

UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESOS DE TELAS NO TEJIDAS

www.euroinnova.edu.es
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UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE TELAS NO TEJIDAS.

1. Principios tecnolégicos de un proceso de telas no tejidas.
2. Diferentes sistemas para fabricar telas no tejidas.
1. - Fases del proceso de produccion de telas no tejidas.
2. - Lavado de la lana, transporte y ensimado.
3. - Apertura de balas, batido y mezcla.
4. - Disgregacion de fibras y formaciéon de napas en cardas de cilindros.
5. - Consolidacién de las napas.
6. - Acabado de las napas. Aprestos especificos

UNIDAD DIDACTICA 2. PARAMETROS DE UNA TELA NO TEJIDA Y SU RELACION CON LA
CALIDAD DEL PRODUCTO FINAL OBTENIDO.

1. Gramaje.
1. - Determinacion del gramaje de una tela no tejida.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variaciéon porcentual y
limites de confianza).
2. Espesor y homogeneidad de aspecto.
1. - Determinacion del espesory de la homogeneidad de una tela no tejida.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variacién porcentual y
limites de confianza).
3. Cohesion.
1. - Determinacion de la cohesién de una tela no tejida.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variacién porcentual y
limites de confianza).
3. - Interpretacién de diagramas.
4. Comportamiento dinamométrico.
1. - Determinacion de la resistencia a la traccion de una tela no tejida.
2. - Variabilidad (Coeficiente de variaciéon porcentual y limites de confianza).
3. -Interpretacién de diagramas dinamométricos.
5. Resistencia al estallido.
1. - Determinacion de la resistencia al estallido de una tela no tejida.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variacion porcentual y
limites de confianza).
6. Permeabilidad al aire.
1. - Determinacion de la permeabilidad al aire de una tela no tejida.
2. - Variabilidad (Rango medio porcentual, coeficiente de variaciéon porcentual y
limites de confianza).
7. Contenido de productos auxiliares.

UNIDAD FORMATIVA 3. FABRICACION DE TELAS NO TEJIDAS

UNIDAD DIDACTICA 1. MAQUINAS Y EQUIPOS PARA LA FABRICACION DE TELAS NO
TEJIDAS.

1. Calculos de produccién:
1. - Produccién a partir de datos de salida.

www.euroinnova.edu.es
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2. - Calculo de subproductos y rendimientos de maquinas.

2. Descripcioén, ajuste y manejo de lavaderos de lanas.

1. - Dosis de los productos de lavado.

2. - pH de los bafnos.

3. - Regulaciones en secadero.
Descripcion, ajuste y manejo de abridoras y mezcladoras. Instalaciones de ensimaje,
transporte neumatico y silos de almacenado.

1. - Revoluciones del érgano abridor de batidoras y mezcladoras para cada materia.

2. - Ajuste de rejillas en batidoras y mezcladoras.

3. - Contenido porcentual de la mezcla.

4. - Dosis de los productos de ensimaje.
Descripcidn, ajuste y manejo de cardas de cilindros.

1. - Guarniciones.

2. - Velocidades.

3. - Galgajes.

4. - Dispositivos de eliminaciéon de materia vegetal.

5. - Reguladores de masa.

6. - Formadores de napas.
Descripcién, ajuste y manejo de los diferentes sistemas de consolidacién de las napas
(punzonado, via quimica, fusién y agua).
Descripcion, ajuste y manejo de los sistemas de aplicaciéon de productos de acabado
sobre las napas (hidrofugantes, retardantes de la [lama, bactericidas, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 2. MANTENIMIENTO DE LAS MAQUINAS Y EQUIPOS PARA EL PROCESO
DE TELAS NO TEJIDAS.

WO NOL A WN =

Mantenimiento. Tipos de mantenimiento: preventivo, predictivo y correctivo.
Manuales de mantenimiento preventivo.

Puesta a punto de las maquinas y equipos para el proceso de telas no tejidas.
Procedimientos de montaje y desmontaje de las maquinas.

Planes de engrase y lubrificacién.

Elementos de mando, proteccién, accionamiento y medida.

Esquemas de conexionado eléctrico.

Aparatos y sistemas de medida aplicados al proceso de telas no tejidas.
Elementos de potencia, mando, regulaciéony control.

UNIDAD DIDACTICA 3. CONTROL DE CALIDAD EN PROCESOS DE FABRICACION DE TELAS
NO TEJIDAS.

1.
2.
3.

www.euroinnova.edu.es

Procedimientos de inspeccién.
Normas de calidad en telas no tejidas.
Tolerancias industriales en telas no tejidas.
1. - Gramaje.
2. - Espesor y homogeneidad de aspecto.
3. - Cohesidn.
4. - Comportamiento dinamométrico.
5. - Resistencia al estallido.
6. - Permeabilidad al aire.
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7. - Contenido de productos auxiliares.
4. Planes de mejora continta en la produccién de telas no tejidas.
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. Te ha parecido interesante esta formacion? Si adn tienes dudas, nuestro
equipo de asesoramiento académico estara encantado de resolverlas.
Preguntanos sobre nuestro método de formacion, nuestros profesores, las
becas o incluso simplemente condcenos.

Solicita informacion sin compromiso.

Llamadme gratis iMatricularme ya!
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